4.

Konstruktion und Produktionsweise der neuartigen Anlage
-Neubau und Modernisierung-
far die emissionsfreie Verarbeitung gasformiger fossiler Energietrager
zu Strom und gleichzeitiger Separierung des Kohlendioxids
in flissigem Aggregatzustand als Handelsware.

Mit dem prinzipiell neuen Kessel-Dampferzeuger wird erstmals eine ganze Reihe von funktional
grundlegenden Elementen verwendet, die schon aus Einrichtung und Technologie der
Dusenantriebe bekannt ist. Dies ermdglicht die Dichte der thermischen Stréme bei der
Dampferzeugung bedeutend zu steigern und n&hert sich dem Niveau, das in den modernen
Disenantrieben erreicht wird.

Dementsprechend ermdglicht das die technologischen Umféange der neuen Kessel-Dampferzeuger
im Vergleich zu den existierenden bis zum Tausendfachen zu verringern.

Gerade so eine Verkleinerung der Umféange erdffnet zum erstenmal eine technische Mdglichkeit fur
das Verbrennen von gasformigen Energietragern, wie z.B. des Erdgases oder des
Kohlenmonoxyds unter einem Druck von mehr als 60 atm zu verwirklichen. Das heisst, dass unter

solchem Druck das gebildete Kohlendioxyd bei nachfolgender Abkiihlung bis zur Temperatur der
Umgebung aus dem gasférmigen in den flissigen Aggregatzustand tbergeht.

Flissiges CO2 ist aber eine wertvolle Handelsware (fur die Harnstoffproduktion), welche neben
der Stromproduktion das Betriebsergebnis signifikant optimieren.

Das prinzipielle Schema des Kessel-Dampferzeugers wird in der nachfolgenden Anlagen-Skizze
dargestellt:
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In Kurzfassung funktioniert die Anlage wie folgt:

Das Wasser (das Kondensat) wird unter Druck in den unteren Kollektor 35 verbracht und tritt in die
obere Zone der Dampfentwicklung Uber die Kapillarkandle 17 innerhalb der diinnwandigen
Warmetauscherplatten 7 ein und schiebt sich in Richtung der Dampfabgabeschiitze 1 durch.

Gasformiger Brennstoff und das Oxydiermittel werden ebenfalls getrennt durch Kapillarkanale 14
zugeflhrt und reagieren in der oberen Zone 15 zwischen den Warmetauscherplatten. Das gebildete
Kohlendioxyd bewegt sich nach unten, wird vom entgegenkommenden Wasser durch die Wénde
der Platten abgekhlt, in der unteren Zone verflissigt es sich, kommt durch die Offnungen 30 aus
dem Raum zwischen den Platten heraus und bei den dusseren Einlasskollektoren 20 an. Die Pakete
25 der Warmetauscherplatten (mit ihrer Gesamtmenge, die der geforderten Dampfmenge entspricht)
werden innerhalb des Kraftkorpers 1 aufgestellt, der unter dem inneren Gasdruck von mehr als 60 at
steht.

Mit der nachfolgenden schematischen Darstellung wird auf den mdoglichen weiteren Einsatz
entsprechender Handelswaren hingewiesen:

2NH,+CO2 - HN—CO—ONH, —» H2N-CO-NH2 + H O
UMWANDLUNG DES KOHLENDIOXIDES C()2 IN WARENPRODUKTE

= Furnier- Plastiken, Preli- Stoff-
‘Sprengstuffe Produktion lﬂ‘:ﬁ’ schichtholz | |appretierung
X k
Plast- Harnstoff- _ | Zusammenbinden
? Erzeugnisse Formaldehydharze 7| der Sandbéden
[
Melamins- Kondensation mit NI“"{PPWE'E
Cyanurat \ dem Formalde hyd o
z Reinigung der
i /‘ Erddlprodukte
Cyanursﬁure<—‘ T @Zﬂ@@ e ‘Azodicarbonamide
e D
Vakuum Druck
\— VERBESSER‘I';J‘I:GHNOLWEI
HERSTEL CARBAMI Chlorung in de . :
Kunstfaser Pyrolyse LUpS Yo 2 Nka“umgg;hun; » Hydrazine

Urylon v_| Herbizide
Polyrisation Ersetzte Harnstoffe: /

mit den Sauren Diuren u.a.

Y
Medikamentésen und | Biotechnologische Synthese
kosmetischen Priparate| der Nahrungseiweisse

Futterzusatz - - Nahrungspriparate
Landwirtschaftlichen

Diinger

Ammoniak und Kohlenstoffdioxid reagieren z2u Ammoniumeabonat Ammoniumcarbanat reagiert zu Hamstoff und Wasser



Da Anlagen entsprechend den ortlichen Anforderungen in beliebigen Gréssenordnungen hergestellt
werden konnen, kann bei den dezentralen Kessel-Dampferzeugern auf Hochspannungs-
Uberlandleitungen verzichtet werden, wobei hohe Investitions- und Betriebskosten sowie
Energieverluste vermieden werden kénnen.

Emissionsfreie und kostengtinstige Energieversorgung kann so gesichert werden.

Die neuartige Technologie ist bei Neubau und Modernisierung alter Kraftwerke anwendbar.
Die damit verbundenen weiteren Vorteile sind bei der vorausgegangenen Bewertung der
emissionsfreien Verarbeitung von fossilen festen Energietragern bereits eingehend dargestellt
worden.

Der Anwender dieser Anlagenproduktions- und Kraftwerks-Technologie verfugt tber das
nationale und internationale Alleinstellungsmerkmal des fihrenden Standes der Technik und
hat deshalb signifikante Wettbewerbsvorteile in beiden Bereichen des Weltmarktes.
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